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Informacje zawarte w ksigzce napraw i konserwaciji sg aktualne na dzieh
opracowania. Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania
w maszynach zmian konstrukcyjnych, w zwigzku z czym niektére
wielkosci lub ilustracje mogg nie odpowiadaé¢ stanowi faktycznemu
maszyny dostarczonej uzytkownikowi. Producent zastrzega sobie prawo
dokonywania zmian konstrukcyjnych, nie dokonujgc zmian w niniejsze;j
ksigzce napraw i konserwac;ji.

UWAGA

UWAGA

Podczas napraw i konserwacji maszyny nalezy sie postugiwaé Ksigzkg
Napraw i Konserwacji oraz Instrukcjg Obstugi dedykowang do tego
modelu maszyny.

1 Identyfikacja owijarki

Owijarke identyfikowaé na podstawie tabliczki znamionowej trwale przymocowanej do

ramy gtéwnej owijarki

B| S1a

E| 1500 kg

a| METAL-FACH SP. Z 0.0. Mﬂn__ml,l ®

c| €9¥167/2013%11030 Owijarka bel
p| SUMZ34000JSSK0001 handlowy

F| A-0: 200 kg

6| A-1: 1500 kg c €

ul. Kresowa 62, 16- 100 Sokodka, Poland
tel - +48 (830 711 98 4043 fax: +48 (83) 711 90 63

Iyp Nacisk na zaczep kN
Wariant  |4{D2RNREHB KY E
Rok

produlkeji 2018

VIN [ suMZ34000555K0001 |

www.metalfach.com.pl

Rysunek 1. Tabliczka znamionowa

Objasnienie pdl tabliczki znamionowej:

A — Nazwa producenta;

B — Kategoria pojazdu wraz z podkategorig i wskaznikiem predko$ci;

C - Numer homologaciji
D - VIN;

typu UE;

E - Technicznie dopuszczalna maksymalna masa catkowita pojazdu;
F — Obcigzenie pionowe w punkcie sprzegu;
G - Technicznie dopuszczalna maksymalna masa na o$ przednia.

7598 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI 5
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STATUTORY PLATE

Rysunek 2. Miejsce umieszczenia tabliczki znamionowej i VIN

2  Czyszczenie owijarki

Nalezy zachowac¢ ostrozno$¢ podczas mycia maszyny urzgadzeniami
cisSnieniowymi. tozyska, pofgczenia srubowe, hydrauliczne oraz
elektryczne nie sg wodoszczelne. Nie dopuszczaé tych elementéw do
diugotrwatego kontaktu z wodg. Po kazdym czyszczeniu maszyny wodg
elementy te nalezy ponownie posmarowac. Miejsca gdzie doszio do
uszkodzeh ostony wigzki elektrycznej nalezy wysuszy¢ i zabezpieczy¢
wodoodporng tasmag naprawczg do wigzek elektrycznych.

Czyszczenie maszyny po uzyciu:

o Nalezy wyczysci¢ maszyne z roslin, ich szczatkéw i innych zanieczyszczen.

o Oczysci¢ elementy oswietlenia.

e Oczysci¢ piktogramy ostrzegawcze i tabliczke znamionowg aby zachowaé ich
czytelnosc.

¢ Nalezy otrzec rolki napinacza folii z zanieczyszczen, mozna do tego celu uzyé spirytusu
skazonego.

o Bebny stotu roboczego mozna myé wodg z dodatkiem detergentu urzgdzeniem
cisnieniowym.
Zabezpieczenie maszyny po czyszczeniu:

e Po czyszczeniu maszyny wodg nalezy ponownie nasmarowac tozyska, uszczelki i
potgczenia przegubowe.

e Noze obcinacza folii pokry¢ warstwg oleju pochodzenia roslinnego.

o Wszelkie ubytki lakiernicze, zarysowania powtok ochronnych zabezpieczy¢ srodkami
antykorozyjnymi i zamalowac.

e Uszkodzone naklejki bezpieczenstwa nalezy odnowié¢ lub uzupetnic.
Zabrudzong obudowe licznika L-02 czy$ci¢ lekko wilgotng szmatkg z dodatkiem

detergentow. Do mycia nie stosowac rozpuszczalnikbw organicznych (aceton, benzyna,
rozpuszczalnik nitro np.), gdyz wystepuje zagrozenie uszkodzenia obudowy panelu.
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3 Przechowywanie

Po zakonczeniu sezonu uzytkowania maszyny lub gdy owijarka przez dtuzszy czas nie
jest uzytkowna wykonaj nastepujgce czynnosci:

e Zdjac rolki folii z podajnikow,

e Wyczysci¢ maszyne (rozdziat 2),

o Przeprowadzi¢ prace konserwacyjne jakie sg zalecane (rozdziat 6),

o Naprawi¢ lub wymieni¢ uszkodzone elementy,

o Naprawi¢ ubytki powtoki lakierniczej i innych powtok ochronnych,

o Ustawi¢ maszyne na rownym, utwardzonym podiozu, zabezpieczy¢ owijarke przed
stoczeniem sie stosujgc kliny pod kota owijarki,

e Zaleca sie przechowywa¢ owijarke pod zadaszeniem lub pod nieprzemakalng plandeka
ochronna,

e Zaleca sie przechowywaé owijarke ze stotem roboczym opuszczonym, ramieniem
zatadowczym zamknietym,

e  Owijarke przechowywac w sposéb nie zagrazajgcy bezpieczenstwu ludzi bgdz zwierzat.
Obcinacze folii posiadajgce ostre noze powinny by¢ w pozycji zamknietej,

e  Sprawdzi¢ stan i czytelnos¢ tabliczki znamionowej. W przypadku jej zniszczenia zgtosi¢
sie do serwisu,

e Panel sterowania przechowywac¢ w suchym pomieszczeniu zabezpieczajgc styki przed
zabrudzeniem i wilgocia,

e Przewdd panelu sterowania zwing¢ i przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu
zabezpieczajgc styki przed zabrudzeniem i wilgocia,

e Zabezpieczy¢ maszyne przed nieautoryzowanym uzyciem (uzycie fancucha z ktddka,
standardowego wyposazenia dyszla owijarki),

e Sprawdzi¢ stan i czytelno$¢ piktograméw. W przypadku ich zniszczenia wymieni¢ na
nowe.

UWAGA!

Przechowywa¢ owijarke w atmosferze wolnej od czynnikow
agresywnych (np. amoniaku, chemikaliow).

UWAGA

4  Demontaz i kasacja

Demontaz i utylizacie powinny przeprowadza¢ wyspecjalizowane serwisy
zaznajomione z budowg i dziataniem owijarki. Tylko wyspecjalizowane serwisy posiadajg
petng i aktualng wiedze w zakresie zastosowanych materiatdw oraz ryzyka zwigzanego z
zagrozeniami w przypadku niewlasciwego ich sktadowania oraz transportu. Autoryzowane
serwisy oferujg zaréwno doradztwo jak i wykonujg kompletne ustugi z zakresu utylizacji
maszyny.

Do demontazu uzywaé wtasciwych narzedzi i urzadzen pomocniczych (podno$nik,
lewarek, Sciggacz ko).

7598 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI 7
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UWAGA!

Zuzyty olej sktadowa¢ w szczelnych naczyniach. Niezwiocznie
dostarczy¢ do stacji paliw prowadzacych skup zuzytego oleju.

UWAGA

UWAGA!

Zdemontowa¢ maszyne. Posegregowa¢ zdemontowane czesci.
Zdemontowane czesci dostarczy¢ do wiasciwych punktéw skupu.

UWAGA

Podczas demontazu owijarki uzywac¢ wiasciwej odziezy ochronnej i
wiasciwego obuwia ochronnego.

5 Potaczenie z ciggnikiem

Przed przystgpieniem do agregowania owijarki z ciggnikiem nalezy upewni¢ sie czy
spetnia on wymagania. Owijarke bel Z598 agregowaé z ciggnikami rolniczymi o mocy nie
mniejszej niz 35 kW i klasie uciggu minimum 0,9.

Ciaggnik musi by¢ wyposazony w co najmniej dwa gniazda szybkoztgczy hydrauliki
sitowej (wg ISO 7241-1, typu A, rozmiar 12,5), umozliwiajgcej zasilanie cisnieniem oraz
swobodny powrdt oleju z rozdzielacza owijarki do zbiornika oleju ciggnika. Instalacja
hydrauliczna ciggnika musi umozliwia¢ wytgczenie zasilania hydraulicznego sekcji roboczych
z siedziska operatora w kabinie ciggnika.

Owijarka fabrycznie jest przystosowana do pracy z uktadami hydraulicznymi centralnie
otwartymi. Rozdzielacz owijarki obstuguje hydrauliczne systemy napedowe z funkcjg load
sensing.

Ciagnik musi by¢ wyposazony w gniazdo elektryczne 3-pinowe 12V (DIN 9680).

Przed potaczeniem z ciggnikiem operator musi sie upewni¢, ze owijarka jest w stanie
kompletnym a wszystkie Sruby sg odpowiednio dokrecone (tabela momentéw dokrecenia srub
—rozdziat 11).

Nalezy sprawdzi¢, czy miejsca oznaczone jako punkty smarowania sg faktycznie
nasmarowane. Jesli tak nie jest, nalezy doprowadzi¢ do ich nasmarowania. (rozdziat 10).
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>

NIEBIEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO!

Obszar pracy maszyny jest uznawany jako strefa zagrozenia. Przed
uruchomieniem maszyny nalezy upewni¢ sie, ze dookofa,
w bezposredniej bliskosci nie ma oséb ani zwierzgt. W przypadku
pojawienia sie kogokolwiek w poblizu maszyny nalezy natychmiast
zatrzymac owijarke i spowodowac aby w tej strefie nikt niepozadany sie
nie znajdowat. Nigdy nie zatrzymywac sie w bezposredniej bliskosci lub
pod: tarasami, balkonami, przed otwartymi pomieszczeniami lub
wszelkiego rodzaju platformami gdzie moga znajdowac¢ sie ludzie lub
zwierzeta. Operator owijarki jest odpowiedzialny za jakiekolwiek
uszkodzenia spowodowane przez maszyne podczas pracy.

UWAGA

UWAGA!
Upewni¢ sie, iz w obszarze agregowania owijarki z ciggnikiem
i najblizszym jego otoczeniu nie ma osob postronnych, zwtaszcza dzieci.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Nosi¢ przylegajgce ubrania, ktére nie mogg zosta¢ pochwycone

przez elementy ruchome oraz obuwie z podeszwg przeciwposlizgowa.
W przypadku zagrozenia wyrzuceniem przedmiotéw nosic¢ kask
ochronny z ostong na oczy.

>

UWAGA

UWAGA!

Upewnic sie o szczelnos$ci uktadu hydrauliki sitowej. Aby sprawdzi¢ czy
nie ma wycieku z przewodoéw, uzywac bibuty lub papieru.

UWAGA

UWAGA!

Podczas pracy owijarkg przebywanie w poblizu zaczepu maszyny grozi
uderzeniem lub przygnieceniem. Zachowaj szczegding ostrozno$c
podczas podczepiania i odigczania zaczepu maszyny.

Z598 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI 9
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5.1 Laczenie z napedem

Rysunek 3. Schemat podtaczenia zaczepu i napedu owijarki

Owijarke nalezy agregowa¢ do dolnego zaczepu ciggnika umozliwiajgcego
przeniesienie nacisku pionowego o wartosci 2 kN. Sprawdz statecznos¢ i sterownos¢
z ciggnikiem.

Upewnij sie, iz w obszarze agregowania owijarki z ciggnikiem i najblizszym jego
otoczeniu nie ma osob postronnych, zwlaszcza dzieci.

Podczas tgczenia z ciggnikiem maszyne ustaw w osi ciggnika na utwardzonym,
rownym i wypoziomowanym podtozu. Wytgcz silnik ciggnika, wyjmij kluczyk ze stacyjki
i wigcz hamulec pomocniczy ciggnika.

Owijarke wypoziomuj uzywajgc regulowanej stopy podporowej oraz ustawiajgc
wiasciwg wysokos¢ zaczepu wybierajgc odpowiednie oko regulacyjne.

Zdejmij zabezpieczenie przed nieautoryzowanym uzyciem — fancuch z ktédkg na oku
zaczepowym.

UWAGA!

Oko dyszla tgczy¢ wylgcznie z zaczepem rolniczym ciggnika
i skontrolowa¢ poprawnos¢ zamocowania i zabezpieczenia przed
przypadkowym roztgczeniem.

UWAGA

Zdejmij zabezpieczenie przed nieautoryzowanym uzyciem — tancuch z ktdédkg na oku
zaczepowym.

10
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Uruchom ciggnik i podjedz do owijarki w taki sposdb, aby otwér w uchu zaczepu
ciggnika znalazt sie w jednej osi z otworem w oku zaczepowym owijarki. Srednica
otworu w oku zaczepowym to 44 mm.

Wytgcz silnik ciggnika, wyjmij kluczyk ze stacyjki i wigcz hamulec postojowy.

Podigcz oko zaczepowe owijarki za pomocg odpowiedniego sworznia zaczepowego
(G), zabezpiecz sworzeh zawleczkg przed przypadkowym roztgczeniem.

Jako dodatkowe zabezpieczenie przed rozigczeniem zestawu zastosuj fancuch (H)

zamocowany pomiedzy zaczepem owijarki a ciggnikiem. Zapewni on resztkowg
sterowalnos¢ owijarki w przypadku nagtego rozigczenia maszyn.

Podtagcz wtyczke zasilania elektrycznego owijarki (rozdziat 8). Zabezpiecz przed
przypadkowym roztgczeniem. Ewentualny nadmiar przewodu zasilajgcego (C) umiesé
w kabinie operatora lub pojemniku na wigzke elektryczng (F).

Panel sterowania (E) umiesc¢ w kabinie ciggnika a nastepnie podtgcz do niego przewod
komunikacyjny (D). Ewentualny nadmiar przewodu komunikacyjnego umiesc
w kabinie operatora lub w pojemniku na wigzke elektryczna.

Podigcz uktad zasilania hydrauliki — wtyczke przewodu zasilajgcego (A) i przewodu
powrotnego (B) do gniazd zasilajgcych ciggnika.

Skré¢ stope podporows i przestaw jg w potozenie transportowe.

Przed rozpoczeciem pracy lub wyjazdem na drogi publiczne sprawdz dokrecenie
szpilek kot jezdnych owijarki.

Przed wyjazdem na drogi publiczne poditgcz instalacje oswietleniowg owijarki
(rozdziat 9) do gniazda w ciggniku. Sprawdz poprawnosc¢ dziatania oswietlenia.
Uruchom ciggnik, wigcz panel sterowania i sprawdz poprawnos¢ dziatania uktadow
hydrauliki sitowej w trybie manualnym, bez beli i bez folii na podajnikach.

5.1.1 Sprawdzenie dziatania sterownia ukladem hydraulicznym owijarki

W manualnym trybie pracy wykonaj ruchy dyszlem, przestawiajgc go w potozenie
robocze i transportowe.

Jesli ramiona satelitbw nie znajdujg sie w pozycji kolizyjnej z ramieniem
zatadowczym, nalezy sprawdzi¢ dziatanie ramienia poprzez jego manualne
roztozenie i ztozenie. Ramie pozostaw w pozycji roztozone;.

Wykonaj pochylanie stolu roboczego do zatadunku i wytadunku (z roztozonym
ramieniem zatadowczym). Pozostaw stot roboczy w pozycji poziome;.

Nalezy wykonac¢ otwarcie i zamkniecie obcinaczy folii. Pozostaw obcinacze w pozycji
zamknietej.

Jesli ramiona satelitéw nie znajdujg sie pozycji kolizyjnej z innymi czesciami owijarki
a podajniki folii sg w pozycji pionowej mozna wykonac¢ kilka obrotéw modutu
owijajgcego zgodnie z ruchem wskazowek zegara (patrzac na owijarke od gory).
Zatrzymaj satelity w pozycji pokrywajacej sie z osig wzdtuzng owijarki.

Za pomocg przycisku na panelu sterowania obro¢ podajniki folii o 90° do pozycji
poziomej.

Nastepnie za pomocg przycisku od zamykania obcinaczy folii podnie$ podajniki folii
do pozyciji pionowej.

Obré¢ satelity modutu owijania do pozycji gotowosci lub transportowej i w tej pozycji
pozostaw.

Mozna sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania uktadéw hydrauliki sitowej bez beli i bez folii
w trybie automatycznym (rozdziat 5.1.2).

7598 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI 11
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5.1.2 Sprawdzenie dziatania sterowania ukiadem hydrauliki w trybie
automatycznym

o Elementy ruchome owijarki ustaw do pozycji roboczej. Liczbe obrotéw modutu
owijania mozna ustawi¢ na minimalna.

o Wybierz tryb pracy owijanie 2D i potwierdZz rozpoczecie pracy automatycznej —
przycisk auto./man.

o Wykonaj automatyczny zatadunek

e Wykonaj automatyczne owijanie. Satelity powinny obracac sie¢ zgodnie z ruchem
wskazowek zegara patrzac od gory, ptynnie rusza¢ i zwalnia¢. Po wykonaniu
zaprogramowanej ilosci obrotéw, satelity powinny zatrzymac¢ sie w pozycji
umozliwiajgcej wytadunek lub ponowny zatadunek.

o Jesli satelity zatrzymalty sie prawidlowo mozna potwierdzi¢ automatyczny wytadunek.

e Po wyladunku owijarka powinna ustawic sie w pozycji gotowo$ci.

Jesdli uktad hydrauliki i sterowania dziatajg prawidtowo zatadowaé pierwszg bele
i upewni¢ sig, czy wartosc sity nacisku na os$ przednig ciggnika jest wieksza niz 20% masy
ciggnika. Swiadczy o tym zachowanie przez ciggnik petnej sterownosci.

5.2 Odtaczenie od napedu
Postepowanie podczas odtgczenia owijarki od ciggnika:

e Upewnij sig, iz w obszarze agregowania owijarki z ciggnikiem i najblizszym jego
otoczeniu nie ma oso6b postronnych, zwlaszcza dzieci.

o Jesli jest to mozliwe, ustaw elementy owijarki w potozeniu transportowym.

o Jedli owijarka ma by¢ dluzszy czas nie uzywana opusc¢ stot roboczy.

e Owijarke ustaw w miejscu jej sktadowania na réwnym i wypoziomowanym podtozu.
Wytacz silnik ciggnika, wyjmij kluczyk ze stacyjki i wigcz hamulec pomocniczy ciggnika.

e Odtgcz uktad zasilania elektrycznego, sterowania owijarki i uktad oswietleniowy.
Przewody zwinh i schowaj do pojemnika na dyszlu owijarki.

e Odtgcz uktad hydrauliki sitowej i zabezpiecz przewody hydrauliczne w ich uchwytach
na dyszlu owijarki (rys. 4 — B).

e Opus¢ stope podporowa z jej pozycji transportowej do pozycji roboczej.

o Upewnij sie, czy nie ma zagrozenia przypadkowego przesuniecia maszyny, w razie
koniecznosci podtdz pod koto owijarki klin.

e (Odtacz oko dyszla od zaczepu rolniczego ciggnika. Odtgcz dodatkowy tahcuch tgczgcy
zaczep z ciggnikiem.

12 7598 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI
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Rysunek 4. Uchwyt przewoddéw hydraulicznych

UWAGA

UWAGA!

Ztgcza hydrauliczne muszg by¢ zawsze utrzymane w czystosci. Zawsze
po uzyciu ponownie zatozy¢ plastikowag naktadke dostarczona przy
zakupie maszyny (rys. 4 — A).

UWAGA

UWAGA!

Po odigczeniu owijarki od ciggnika jej panel sterowania nalezy
przechowywac w suchym i bezpiecznym miejscu, z dala od oséb
niepowotanych, zwtaszcza dzieci.

UWAGA

UWAGA!

Po odfgczeniu owijarki od ciggnika jej przewody elektryczne zasilajgce
oraz przewdd komunikacyjny panelu sterowania nalezy przechowywac
w pojemniku na wigzke elektryczng zamontowang na dyszlu owijarki.
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6 Konserwacja i regulacja

Podczas wykonywania prac obstugowo-konserwacyjnych nalezy nosi¢ odpowiednig
odziez oraz obuwie ochronne, stosowne do przeprowadzanych czynnosci i substancji z jakimi
bedziemy mieli stycznosc.

Nie naprawia¢ wyciekéw z urzgdzen i elementéw hydraulicznych pod cisnieniem.

W przypadku uszkodzen czeéci maszyny, nalezy je wymieni¢ na nowe oryginalne

czesci. Zastosowanie czesci nie oryginalnych lub niewtasciwych powoduje utrate gwaranciji
maszyny.

Nalezy bezwzglednie zapobiega¢ niezamierzonej obstudze owijarki lub obstudze przez
osoby nieuprawnione, nie posiadajgce kwalifikacji.

Nalezy zapobiega¢ przed przypadkowym uruchomieniem maszyny.

W przypadku koniecznosci przeprowadzenia prac przy elementach owijarki, do ktorych
nie mozna dosiegngc¢ stojgc na podtozu, nalezy uzywac tylko elementéw przeznaczonych do

wchodzenia (bezpieczne drabiny). Nie uzywaé elementéw owijarki do wchodzenia na
maszyne.

Sruby na tgczeniach statych nalezy dokrecaé zgodnie z warto$ciami
momentow przedstawionych w rozdziale 11.

Na potfgczeniach ruchomych $ruby dokrecac tak, aby uzyskac jak
najmniejszy luz elementéw i zachowadé ich ruchomosgé.

Nalezy stosowac sie do list kontrolnych podczas agregowania maszyny z ciggnikiem,
uruchamiania jej oraz odtgczania owijarki od ciggnika.

Zaleca sie prowadzenie dziennika czynnosci obstugowo-kontrolnych.
Pozwoli to mie¢ staty poglad na stan techniczny maszyny i unikngé
czynnosci naprawczych na polu.

Nalezy zapobiegac¢ przedostawania sie wyciekéw oleju hydraulicznego do srodowiska.

Naprawy instalacji hydraulicznej przeprowadzaj w miejscu gdzie nie ma ryzyka
przedostania sie oleju do gleby, wod gruntowych, zywnosci i paszy dla zwierzat. Stosu;j
szczelne i bezpieczne pojemniki do przechowywania zuzytego oleju.

Jesli zachodzi koniecznos¢ przeprowadzenia czynnosci konserwacyjno-obstugowych
pod uniesionymi zespotami maszyny (np. wymiana kota) nalezy zabezpieczyC je przed
opuszczeniem montujgc pod nie stabilne podpory.

W trakcie wymiany kota owijarke podnos ustawiajgc podnosnik w punktach
oznaczonych piktogramem | -
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UWAGA!

W czasie pompowania két nie przekraczaj wartosci zalecanego
cisnienia. Przy nieobcigzonej maszynie jest to 3,5 bar.

UWAGA

UWAGA!
Uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych.

UWAGA

Oryginalne czesci zamienne Metal Fach sg wykonywane z uwzglednieniem
specyficznych potrzeb urzgdzeh Metal Fach.

Czesci innych producentéw nie sg ani kontrolowane, ani zatwierdzane przez Metal
Fach. Aby unikng¢ ryzyka, nalezy stosowac¢ wytgcznie oryginalne czesci zamienne Metal Fach.

6.1 Konserwacja maszyny

Aby zachowaé odpowiedni stan i zywotnos¢ elementéw ruchomych
maszyny, nalezy stosowaé sie do zalecen tabeli konserwacji (tab. 2)
i wykonywaC przeglady okresowe maszyny. Prace konserwacyjne
nalezy przeprowadza¢ w owijarce ustawionej do pozycji roboczej. W
przypadku koniecznosci zastosowania innej pozycji bedzie to
oznaczone oddzielnie.

Do smarowania smarem plastycznym nalezy uzywa¢ smarow klasy
EP 2 lub EP 3 (np. £LT-43 EP-3). Do nanoszenia smaru poprzez
smarowniczki uzywac pistoletu smarowego. Powierzchnie $lizgowe
mozna smarowa¢ uzywajgc pedzla pokrytego smarem. W przypadku
tancuchow rolkowych zaleca sie stosowaé smary lub oleje dedykowane
do fancuchow rolkowych.

Zaleca sie aby przed przeprowadzeniem smarowania powierzchni slizgowych usungc¢
z nich jak najwiecej resztek poprzedniego smaru, gdyz moze on w sobie zawierac
zanieczyszczenia (piach, zanieczyszczenia organiczne) mogace powodowaé przyspieszone
zuzycie czesci lub utrate wilasciwosci smaru. Po przeprowadzeniu czynnosci smarowania
nadmiar smaru wyptywajgcy z punktéw smarowania nalezy usung¢ aby nie gromadzit
zanieczyszczen i nie utrudniat czynnosci obstugowych przy maszynie.
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6.2 Elementy podlegajace okresowej wymianie

Tabela 1. Okres wymiany elementow

OKRES WYMIANY
NAZWA ELEMENTU
Co 2 lata Co 6 lat

Wkiad filtra
hydraulicznego

Przewody
hydrauliczne

6.3 Dostosowanie wysokosci oka zaczepowego owijarki

] [
AB ',SOmm—‘——Iﬂ =
50
C mm \ -
350mm

Rysunek 5. Regulacja wysokosci oka zaczepowego

Przed potgczeniem owijarki z zaczepem ciggnika nalezy upewnic sie czy maszyna jest
wypoziomowana. Oprocz regulacji wysokosci zaczepu w ciggniku, mozna réwniez
wyregulowaé wysokos¢ oka zaczepowego na jego mocowaniu do dyszla owijarki.

Nieprawidtowe wypoziomowanie owijarki moze prowadzi¢ do zdzierania darni z
podfoza podczas zatadunku beli oraz powodowa¢ trudnosci w zatadunku i wytadunku bel.

Przeprowadzenie regulacji zaczepu (rys. 5):

e Owijarka powinna by¢ ustawiona na rbwnym podtozu, wsparta na stopie podporowej
(1) i za jej pomocg wypoziomowana,

e Podjedz ciggnikiem do owijarki tak aby jego zaczep znalazt sie w poblizu oka
zaczepowego owijarki,

o Wytacz silnik ciggnika, wigcz hamulec pomocniczy,

e Jesli zaczep ciggnika jest regulowany, ustaw go naprzeciw zaczepu owijarki,
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W przypadku braku mozliwosci doktadniejszego dopasowania zaczepu ciagnika,
odkre¢ dwie nakretki M20 (2) zabezpieczajgce oko dyszla i ustaw go w potozeniu
gornym (A), posrednim (B) lub dolnym (C).

Ponownie zabezpiecz potaczenie nakretkami dokrecajac je z momentem obrotowym
400Nm,

Uruchom ciggnik i podjedz do owijarki tak aby oko zaczepowe owijarki znalazto sie
w uchu zaczepu ciggnika,

Zatbéz sworzeh zaczepowy i zabezpiecz potgczenie przed przypadkowym
roztgczeniem,

Zi6z stope podporowg owijarki do pozycji transportowe;j.

6.4 Regulacja stopy podporowej

Rysunek 6. Stopa podporowa owijarki posiada dwie pozycje

Transportowa — uzywang w trakcie przejazddéw i pracy owijarki. Stopa jest wtedy
ztozona i ustawiona wzdtuz dyszla.

Robocza — uzywang gdy owijarka jest odfgczona od ciggnika. Ustawiona jest ona
prostopadle do podfoza a stopien jej roztozenia mozna regulowaé skokowo za pomoca
Sruby ustalajgcej i ptynnie poprzez pokrecanie jej korba.

Przestawienie stopy z pozycji roboczej do transportowej (rys. 6):

Podczas przestawiania stopy podporowej z pozycji roboczej na transportowg owijarka
musi by¢ podczepiona do zaczepu ciggnika.

Stope podporowg (1) zt6z do swej najkrotszej pozycji za pomocg pokretta (2).

Odkre¢ srube ustalajgca (3) | wyjmij zawleczke zabezpieczajgcg sworzen ustalajgcy
(4).

Przekre¢ stope podporowg do pozycji transportowej (6) i zatéz sworzen ustalajgcy
Z jego zawleczka.

Ustal pozycje na regulatorze skokowym na otworze najblizej podstawy stopy (7)
i zabezpiecz te pozycje zakrecajgc srubg ustalajgca.
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6.5 Czujniki owijarki

Za odpowiednie dziatanie owijarki w gtéwnej mierze odpowiadajg réznego rodzaju
czujniki. Ich zadaniem jest informowanie zespotu sterujgcego o aktualnym potozeniu
poszczegodlnych zespotow roboczych, predkosci obrotowej elementow wirujgcych oraz
fizyczne wytgczanie maszyny w przypadku kolizji zderzakow modutu owijania (wytgczniki
krancowe). Na maszynie znajduje sie 16 czujnikow z czego 13 jest tego samego rodzaju —
czujniki indukcyjne.

Wszystkie czujniki i ich pozycje robocze sg ustawione fabrycznie. Juz podczas
pierwszego uruchomienia owijarki nalezy upewni¢ sie czy wszystkie czujniki sg prawidtowo
zamontowane na swoich miejscach, w odpowiednich odlegtosciach wzgledem swoich
aktywatorow. Ich przypadkowe przesuniecie moze mie¢ miejsce na przyktad podczas
transportu maszyny od sprzedawcy do nabywcy.

Uszkodzenia czujnikdw mogg wystgpi¢ w przypadku ich nieprawidtowego ustawienia
wzgledem aktywatoréw, ktére je uruchamiajg badz na skutek nieprawidiowego ich
zamocowania. Wazne jest aby uzytkownik wiedziat, jak w szybki i bezpieczny sposob dokonac
korekty ich potozenia. Aby zachowac sprawnos$¢ dziatania owijarki, kazdy uszkodzony czujnik
nalezy wymieni¢ na nowy tego samego typu.

6.5.1 Opis czujnikéw

Tabela 2. Opis i funkcje czujnikow

Oznaczenie - . .
czujnika Potozenie Typ/Rodzaj Opis
- Czujnik potozenia kgtowego stotu
S1 rys. 7 Czujnik kgtowy roboczego
S2;S4 rys. 7 Czujnik indukcyjny, zblizeniowy, PNP | Czujnik pozycji otwartej obcinaczy folii
S3; S5 rys. 7 Czujnik indukcyjny, zblizeniowy, PNP | Czujnik pozycji zamknietej obcinaczy folii
S6 rys. 7 Czujnik indukcyjny, zblizeniowy, PNP | Czujnik pozycji dyszla
S . e Czujnik pozycji otwartej ramienia
S7 rys. 7 Czujnik indukcyjny, zblizeniowy, PNP zaladowczego
S8 rys. 7 Czujnik indukeyjny, zblizeniowy, PNP | C2uinik pozycji zamknietej ramienia
zatadowczego
Czujnik zliczania ilosci obrotéw ramion
S9 rys. 7 Czujnik indukcyjny, zblizeniowy, PNP satelitow. \_/Vyzna_czenle pozycyl
zatrzymania ramion w pozycji do
zatadunku/wytadunku.
S10 rys. 7 Czujnik indukeyjny, zblizeniowy, PNP | CZUnik wyznaczajacy pozycje
transportowg ramion satelitow
S11; S12 rys. 7 Czujnik indukcyjny, zblizeniowy, PNP | CZulnik zerwania folii i pomiaru ilosci
zuzytej folii
S . - Czujnik predkosci obrotowej
S13 rys. 7 Czujnik indukcyjny, zblizeniowy, PNP i flo$ci obrotéw bebna stotu roboczego
Si14 rys. 7 Czujnik indukcyjny, zblizeniowy, PNP Czu!nlk pred_k950| obrotowej i kata obrotu
ramion satelitow
S15; S16 rys. 7 Wytacznik krancowy, stycznikowy OC\EE{: r::(akO“ZJ' ze zderzakami modutu
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6.5.2 Rozmieszczenie poszczegoélnych czujnikow

Rysunek 7. Rozmieszczenie czujnikéw na owijarce
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6.5.3 Korekta potozenia czujnikow indukcyjnych

OSTRZEZENIE!

Nigdy nie przeprowadzaj prac naprawczo-konserwacyjnych przy
owijarce gdy ciggnik jest uruchomiony i nie zabezpieczony.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Nigdy nie przeprowadzaj prac naprawczo-konserwacyjnych przy
owijarce gdy wigczony jest w niej tryb pracy automatycznej.
Przypadkowe aktywowanie czujnika moze wywota¢ niezamierzony ruch
maszyny.

OSTRZEZENIE

Konieczno$¢é wprowadzenia korekty do potozenia czujnika indukcyjnego moze zajs¢
w przypadku gdy dany element roboczy owijarki dochodzi do swego skrajnego potozenia
a przynalezny mu czujnik nie aktywuje sie. Drugim przypadkiem jest brak sygnatéw
odczytywanych przez czujnik z obracajgcych sie kot napedowych elementéw wirujgcych.
Czujniki indukcyjne sg aktywowane poprzez zblizenie czota czujnika do elementu zelaznego
(musi by¢ przyciggany przez magnes). Aktywatorami moze by¢ np. teb sruby, powierzchnia
blachy, zgb kofa taricuchowego bgdz zebatego.

Zasada ustawiania czujnika wzgledem jego aktywatora
(rys. 8):

e Ustaw dany element roboczy w potozeniu skrajnym
i wytgcz hydraulike ciggnika. Wytgcz silnik ciggnika
i wigcz hamulec postojowy,

¢ Sprawdz dokrecenie wtyczki czujnika (F), powodem
braku sygnatu moze by¢ poluzowana wtyczka,

e Nakretki ustalajgce (D) czujnik (A) w jego uchwycie
(B) nalezy poluzowa¢ w zaleznosci od rodzaju
czujnika za pomocg klucza 17 lub 13 tak, aby dato
sie je obracac palcami,

e Przesun czujnik w jego uchwycie tak aby odlegtos¢
jego czofa od powierzchni aktywatora (C). wynosita
od 2 do 4mm,

e Zabezpiecz jego pozycje w uchwycie za pomoca
nakretek czujnika.

e Przekre¢ kluczyk ciggnika w pozycje umozliwiajaca
Rysunek 8. Czujnik indukcyjny i jego zasilenie  elektryczne owijarki. Wtgcz  panel
aktywator sterowania,

e Sprawdz czy dioda w czesci (E) czujnika swieci. Jesli
tak, jest to sygnat ze czujnik zostat aktywowany,

e Jesli dioda nie swieci nalezy zblizy¢ czujnik do
aktywatora lub jesli jest taka mozliwos¢ aktywator do
czujnika i powtorzy¢ sprawdzenie dziatania.
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Czujniki indukcyjne owijarki sg ze sobg zamienne. Oznacza to, ze mozna
zdiagnozowa¢ ewentualne uszkodzenie danego czujnika poprzez zamontowanie w jego
miejsce drugiego czujnika indukcyjnego owijarki. Jesli czujnik pierwszy nie zadziatat a drugi
zadziatatl oznacza to, ze ten pierwszy jest uszkodzony i nalezy go wymieni¢ na nowy tego
samego typu. Jesli drugi czujnik réwniez nie zadziatat nalezy zrewidowac¢ podtgczenie wtyczek
do modutu sterownia.

Po ponownym montazu czujnika nalezy zwroci¢ uwage na pozycje wtyczki i przewodu
z niej wychodzgcego aby nie powodowaty kolizji z ruchomymi elementami owijarki. Zbyt mocno
naciggniety lub zbyt luzny przewdd moze ulec uszkodzeniu lub przyspieszonemu zuzyciu.

6.5.4 Korekta ustawienia czujnika katowego

Rysunek 9. Zmiana potfozenia aktywatora czujnika katowego

Bezkontaktowy czujnik katowy o zakresie dziatania 180° odpowiedzialny jest za
podawanie do modutu sterowania informacji o aktualnym potozeniu stotu roboczego
wzgledem ramy owijarki. Jego regulacji mozna dokonaé poprzez operacje na panelu
sterowania oraz mechanicznie, zmieniajgc kat zamocowania jego aktywatora (2) wzgledem
czujnika (3) mocowanego do elementu nieruchomego jakim jest obsada tozyska stotu
roboczego. Mozemy uzyskac¢ inne od ustawien fabrycznych wartosci pochylenia stotu
w pozycjach zatadunku, pozycji roboczej oraz pozycji wytadunku. Zmiane potozenia czujnika
zaleca sie wykonywac jedynie w przypadku probleméw z wypoziomowaniem owijarki
podczepionej do ciggnika.
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Korekta ustawien roboczych stotu roboczego za pomoca panelu sterowania:

Ustaw stot roboczy w potozeniu poziomym i wytgcz panel sterowania
przetgcznikiem O/l z boku panelu.

Przytrzymujac przycisk MENU ustaw przetgcznik na pozycije I. Pojawi sie ekran
korekty czujnika katowego.

Jako pierwszg ustawia sie pozycje zatadunku, po ustawieniu stotu do tej pozyciji
zatwierdz przyciskiem OK.

Nastepnie ustaw pozycje wytadunku, zatwierdz przyciskiem OK.

Jako ostatnia do ustawienia jest pozycja robocza, ustaw stét w pozycji poziomej
i zatwierdz przyciskiem OK.

Po ostatnim zatwierdzeniu panel wytgczy sie. Po ponownym wigczeniu sprawdz
czy wszystkie ustawione pozycje sg osiggane w trybie sterowania recznego
i automatycznego.

Jesli ktoéras z pozycji roboczych nie jest osiggana, moze to oznaczag, ze znajduje
sie poza zakresem odczytu czujnika i nalezy mechanicznie przestawi¢ jego
aktywator.

Proces mechanicznego przestawiania czujnika kgtowego (rys. 9):

Ustaw stot roboczy w potozeniu wychylonym do tylu (do wytadunku) i wytgcz
hydraulike ciggnika. Wytgcz silnik ciggnika i wtgcz hamulec postojowy.

Poluzuj srube (1) ustalajgca aktywator (2).

Obré¢ korpus aktywatora (2) w lewo lub prawo. Os obrotu stanowi sruba
potgczona ramieniem ze stotem roboczym.

Kat pomiedzy wskaznikiem aktywatora a wskaznikiem czujnika powinien wynosi¢
okoto 4° (wskaznikami sg rowki naciete na czujniku i aktywatorze), odlegtos¢
pomiedzy rowkami ma sie zawiera¢ pomiedzy 2 a 3 mm.

Odlegtos¢ pomiedzy aktywatorem a powierzchnig czujnika powinna wynosic¢
1,5-2mm.

Zabezpiecz pozycje aktywatora dokrecajgc jego srube mocujgcg do osi.
Uruchom ciggnik i hydraulike, za pomocg przyciskdéw panelu sterowania sprawdz
zakres ruchdéw stolu roboczego. Jesli zachodzi taka koniecznos¢ dokonaj
ponownej korekty za pomocg panelu sterowania.

Jesli zakres regulacji mocowania czujnika nadal jest niewystarczajgcy nalezy
skontaktowac sie z dystrybutorem maszyny.

6.5.5 Sprawdzenie dziatania czujnikéw zderzakéw modutu owijania

Przed sprawdzeniem dziatania czujnikow kolizji ze zderzakami bezpieczenstwa
modutu owijania wytgcz silnik ciggnika i wtgcz jego hamulec postojowy. Wigcz panel
sterowania i docisnij zderzak do ramienia satelity. Zderzak nie powinien sam powrdci¢ do swej
poczatkowej pozycji a panel sterowania powinien sie wytgczy¢. Operacje przeprowadz dla obu

ramion.

OSTRZEZENIE!

Jesli ktérys z czujnikébw bezpieczenstwa nie dziata prawidtowo
skontaktuj sie z serwisem dystrybutora owijarki i nie podejmuj pracy
owijarkg dopoki usterka nie zostanie naprawiona.

OSTRZEZENIE
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6.6 Regulacja elementéw hydrauliki

Rysunek 10. Regulator przeptywu

Regulator przeptywu (rys. 10) umiejscowiony jest na przednim wsporniku modutu
owijania i stuzy do ograniczenia wydatku objetosciowego oleju na linii zasilania owijarki A
i zrzucania nadmiaru oleju na linie sptywu B. Regulacji dokonuje sie poprzez pokretto (1)
a zakres regulacji na podziaice (2) zawiera sie od 0 do 10 gdzie 0 odpowiada catkowitemu
zablokowaniu przeptywu na linie zasilania, a 10 predkosci przeptywu na poziomie okoto 50
I/min. Zaleca sie ustawienie regulatora na zakres pomiedzy 7-10 na podziatce.

Jezeli ukfad hydrauliki sitowej ciggnika jest wyposazony w regulator przeptywu,
regulacje nalezy przeprowadzi¢ najpierw na regulatorze ciggnika.

6.6.1 Regulacja predkosci opuszczania podajnikéw folii
W przypadku wystgpienia koniecznosci zmiany predkosci opuszczania i podnoszenia

podajnikéw folii regulacji mozna dokona¢ za pomocg zawordw zwrotno-dtawigcych
umiejscowionych pod ostong gérng rozdzielacza hydraulicznego. Aby zdemontowaé ostone
(rys. 11):

e Wylgcz hydraulike ciggnika, wytgcz silnik ciggnika i wigcz hamulec postojowy,

e Zapomocg klucza S13 odkre¢ 4 Sruby (2) mocujgce ostone gorng (1) do ramki,

e Zdejmij ostone.

N I r7

Rysunek 11. Demontaz ostony goérnej rozdzielacza
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Regulacje predkosci opuszczania podajnikdw nalezy przeprowadzi¢ pod petnym jaki
i pod minimalnym obcigzeniem podajnikdéw — z peing rolkg folii oraz bez folii. Po zakohczeniu
przeprowadzania regulacji bezwzglednie zamontuj ostone gérng rozdzielacza.

Zmiana predkosci opuszczania (rys. 12) i podnoszenia (rys. 13) podajnikow:

Whytacz hydraulike ciggnika, wytgcz silnik ciggnika i wigcz hamulec postojowy.
Zakre¢ zawor (1) za pomoca jego pokretta (2) pokrecajgc zgodnie z ruchem
wskazoéwek zegara.

Regulacje nalezy przeprowadzi¢ odkrecajgc zamkniety zawor i zliczaé petne
obroty pokretta lub postuzy¢ sie podziatkg na korpusie zaworu.

Sprawdz predkos¢ opuszczania i podnoszenia podajnikow najpierw ustawiajgc
satelity w osi wzdiluznej owijarki a nastepnie opuszczaj i podno$ podajniki przy
pomocy panelu sterowania.

Czas potrzebny na opuszczenie obu podajnikéw nie moze by¢ dtuzszy niz 3
sekundy od momentu wcisniecia przycisku.

Rysunek 12. Regulacja zaworu predko$ci opuszczania podajnikéw

Al

Rysunek 13. Regulacja zaworu predkoéci podnoszenia podajnikow
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6.7 Regulacja napiecia tancuchéw

Rysunek 14. Sprawdzenie napiecia tancucha, f=0,01 x L

6.7.1 tancuch napedowy bebnéw stotu roboczego
W celu dokonania regulacji tancucha napedowego (rys. 15):

e Dokonaj wychylenia stotu roboczego do pozycji wytadunku,

e Wylgcz hydraulike ciggnika, wytgcz silnik ciggnika i wigcz hamulec postojowy,

o Odkre¢ 3 sruby (2) M10 mocujace ostone przektadni i zdejmij ostone (1),

o Poluzuj nakretke M16 (3) ustalajgcg napinacz fancucha a nastepnie ustaw
napinacz na zgdany zakres (4),

o Dokreé nakretke ustalajgcg napinacz w zgdanej pozyciji,

e Sprawdz napiecie fancucha na jego najdiuzszym odcinku (5),

e Zamontuj ostone przekfadni.

Rysunek 15. Regulacja napiecia fancucha napedowego bebnow
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6.7.2 tancuch przektadni napinacza folii

Wstepne napiecie folii w podajniku jest uzyskiwane przez zmienne przetozenie
pomiedzy dwiema rolkami prowadzacymi wstege. Przetozenie to wynosi 21:12 i pozwala
uzyskaé wstepny nacigg folii na poziomie 70-80%. Za uzyskanie prawidtowego przetozenia
odpowiada przektadnia tarnncuchowa.

W celu dokonania regulacji napiecia tancucha przektadni napinacza folii (rys. 16):

o Wylacz hydraulike ciggnika, wytgcz silnik ciggnika i wigcz hamulec postojowy,

e Zdejmij ostone przektadni odkrecajgc dwa pokretta zabezpieczajgce (1),

e Poluzuj nakretke M8 (2) ustalajgcg napinacz tancucha a nastepnie ustaw napinacz na
zgdany zakres (3),

e Dokre¢ nakretke ustalajgcg napinacz,

e Sprawdz napiecie tancucha (4) i czy rolki obracajg sie swobodnie,

e Zamontuj ostone napinacza.

Rysunek 16. Przektadnia napinacza folii
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7 Instalacja hydrauliczna owijarki

Instalacja hydrauliczna owijarki zasilana jest z ukfadu hydrauliki sitowej ciggnika
rolniczego. Wtaczenie do uktadu hydrauliki sitowej realizuje sie przewodami przytgczeniowymi
zasilajgcymi rozdzielacz hydrauliczny i dalej silniki hydrauliczne oraz sitowniki (cylindry)
hydrauliczne. Poszczegdélne elementy hydrauliki sg ze sobg potgczone elastycznymi oraz

metalowymi przewodami hydraulicznymi.

Owijarka Z598 posiada uktad hydrauliki sitowej (rys. 17), w ktérym mozna wyrdzni¢

elementy:
1 - wtyki zasilajgce hydrauliki, 6 — Zawor silnika
2 —  regulator przeptywu oleju, hydraulicznego,
3 — filtr ci$nieniowy oleju, 7 - zawor zwrotny,
4 —  rozdzielacz hydrauliczny, 8 — elektrozawdr odcinajacy,
5—  zawdr zamek hydrauliczny 9-— zawor zwrotno-dtawigcy,
sitownikow, 10— hydrauliczne zlgcze
obrotowe
I I Il v VI VII
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Rysunek 17. Ukfad hydrauliczny owijarki

e Sekcja | — sitownik hydrauliczny dyszla,

e Sekcja Il — sitownik hydrauliczny ramienia zatadowczego,

e Sekcja lll — sitownik hydrauliczny ramy stotu roboczego,

o Sekcja IV - silnik hydrauliczny modutu owijajacego,

e Sekcja V - silnik hydrauliczny walcéw stotu roboczego,

e Sekcja VI — sitowniki hydrauliczne obcinaczy folii,

e Sekcja VIl — sitowniki hydrauliczne pochylania podajnikéw folii.

olo|e e|e @
Al AZ A3 | A4 |45 As
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Sterowanie odbiornikami hydraulicznymi realizowane jest poprzez elektroniczny panel
sterowania, umieszczony na czas pracy w kabinie operatora ciggnika. Panel jest
z skomunikowany przewodem komunikacyjnym z modulem sterujgcym, ktéry
bezposrednio steruje elektrozaworami w rozdzielaczu hydraulicznym i odbiera sygnaty
z czujnikow.

Przed zbyt wysokim cisnieniem uktadu hydrauliki sitowej ciggnika, rozdzielacz

hydrauliczny zabezpieczono zaworem ci$nieniowym ustawionym fabrycznie na 180bar.
Maksymalne cisnienie oleju hydraulicznego przy ktérym owijarka moze pracowac to 160bar.

Przed nadmiernym wydatkiem objetosciowym oleju z uktadu hydrauliki sitowej ciagnika,
uktad hydrauliczny owijarki zabezpieczono regulatorem przeptywu o zakresie regulaciji 0 — 50
[/min.

Ukfad hydrauliczny owijarki zostat fabrycznie wypetniony olejem typu
L-HL 46. Uktad hydrauliczny ciggnika wspétpracujgcego z owijarkg
powinien posiada¢ olej tego samego typu. Wypetnianie ukfadu
hydraulicznego owijarki olejem innego typu nalezy skonsultowaé
z producentem maszyny.

UWAGA!

Nie nalezy mieszaC ze sobg olejéw hydraulicznych réznych typow.
Grozi to uszkodzeniem ciggnika i samej owijarki.

UWAGA

UWAGA!

Zasilanie owijarki cisnieniem wyzszym niz zalecane w instrukcji moze
prowadzi¢ do uszkodzenia uktadu hydrauliki owijarki.

UWAGA

Uktad  hydrauliczny  owijarki  zostat  zabezpieczony  przed
zanieczyszczeniami poprzez zastosowanie na linii zasilajgcej filtra
wysokocisnieniowego. Wkiad filtra nalezy wymienia¢ co 2 lata
uzytkowania owijarki lub w przypadku wskazania czerwonego pola przez
wskaznik zanieczyszczenia zamontowany na filtrze.

hydraulicznym stuzg wytgcznie do recznego ustawienia maszyny
w potozenie transportowe w przypadku awarii sterowania
elektronicznego. W Zadnym wypadku nie nalezy ich uzywac¢ do
normalnej pracy maszyna.

OSTRZEZENIE!
Dzwignie sterowania manualnego znajdujgce sie na bloku

OSTRZEZENIE
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UWAGA!

Zawsze trzymac oleje i smary poza zasiegiem dzieci. Zawsze dokfadnie
zapoznac sie z ostrzezeniami i sSrodkami ostroznosci znajdujgcymi sie
na opakowaniach. Nie dopuszcza¢ do kontaktu skory ze wszelkimi
niebezpiecznymi substancjami. Starannie i doktadnie umy¢ sie po
UWAGA stosowaniu wspomnianych niebezpiecznych substancii.

UWAGA!

Praca przy przewodach pod cisnieniem jest zabroniona, moze
spowodowac zabrudzenia lub nawet powazne zranienia.

Przed podjeciem czynnosci obstugowych zmniejsz cisnienie w
UWAGA przewodach hydraulicznych.
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8 Instalacja elektryczna zasilania

Rysunek 18. Schemat podtgczenia zasilania elektrycznego 12V ciggnika do owijarki

Zasilanie elektryczne 12V owijarki jest pobierane z uktadu elektrycznego ciggnika po
pofgczeniu 3-pinowej wtyczki zasilajgcej A (rys. 18 — A) do gniazda elektrycznego ciggnika B
(rys. 18 —B). Ciggnik musi by¢ wyposazony w gniazdo 3-pinowe 12V DIN 9680 podtgczone do
akumulatora ciggnika.

Wigzka zasilajgca posiada zabezpieczenie przecigzeniowe w postaci bezpiecznikéw,
ktére umieszczone sg w swych gniazdach E (rys. 18 — E) zaraz za wtyczkg A.

W przypadku przepalenia ktéregos z bezpiecznikdw wigzki zasilajgcej, odtaczyc
wtyczke zasilajgcg i uszkodzony bezpiecznik wymieni¢ na nowy o takiej samej wartosci
obcigzenia. Przed ponownym podtgczeniem znalez¢ i zlikwidowac zrédto przecigzenia
instalacji.

UWAGA!

Nie podpinaé zasilania owijarki do gniazda zapalniczki, jesli ciggnik nie

jest wyposazony w gniazdo 3-pinowe 12V DIN 9680. Zgtosi¢ sie do

dystrybutora ciggnika aby umozliwit wyposazenie ciggnika w takie
UWAGA gniazdo z odpowiednim podigczeniem przewodow do akumulatora.

Tabela 3. Podtagczenie przewoddw gniazda B do akumulatora (rys.18 — B,C,D):

Przewdd (biegun Oznaczenie pinu na
akumulatora) gniezdzie
C() 31
D (+) 15/30
UWAGA!

Zapewni¢ odpowiednig iloS¢ miejsca na przewody elektryczne
zasilajgce i sterujgce. Zbyt mocno napiete lub luzno zwisajgce przewody
mogg ulec uszkodzeniu i prowadzi¢ do niekontrolowanych ruchéw
maszyny, a w efekcie do uszkodzenia jej lub ciggnika.

UWAGA
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Owijarka wyposazona jest w instalacje oswietlenia drogowego 12V podtgczang do
instalacji ciggnika za pomocg wtyczki 7-polowej ISO 1724 Typ N (rys. 19 — A). Ciggnik musi

by¢ wyposazony w odpowiadajgce wtyczce oswietleniowej gniazdo (rys.19 — B).

Rysunek 19.

Rysunek 20.

Podtgczenie instalacji oswietleniowej

Wtyczka oswietleniowa owijarki (widok od strony gniazda)

Tabela 4. Opis przewodow oswietleniowych wtyczki (rys. 20)

pli\::u Oznaczenie Opis obwodu

1 L Kierunkowskaz lewy

2 54G Swiatta przeciwmgielne
3 31 Masa

4 R Kierunkowskaz prawy

5 58R Swiatta pozycyjne prawe
6 54 STOP

7 58L Swiatta pozycyjne lewe
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10 Smarowanie

Punkty smarowania zostaty w niniejszej instrukcji oznaczone numerycznie, gdzie kazdy
numer posiada jeden z trzech rodzajow obwiedni, ktéra oznacza rodzaj smaru i narzedzia do
j€go nanoszenia.

Oznaczenie punktéw smarowania:

@ — smar plastyczny aplikowany poprzez pistolet smarowy
@ — smar nanoszony na powierzchnie $lizgowe za pomocg pedzla,

@ — olej pochodzenia roslinnego (np. rzepakowy) nanoszony za pomoca pedzla

Punkty smarowania na maszynie posiadajgce smarowniczki oznaczono na maszynie
naklejkami S Y informacyjnymi:

10.1.1 Punkty smarowania - Obcinacz folii i podajnik folii

Rysunek 21. Punkty smarowania obcinacza folii i podajnika folii:
1 — smarowniczki tozysk slizgowych obcinacza; 2 — n6z thacy; 3 — tozyska podajnika;
4 — tancuch napedowy przektadni podajnika; 5 — gérny docisk rolki folii;
6 — smarowniczki tozysk sitownika podajnika
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10.1.2 Punkty smarowania — elementy dyszla

Rysunek 22. Punkty smarowania elementéw dyszla:
7 — smarowniczka przegubu dyszla; 8 — smarowniczka przektadni stopy podporowej;
9 — przegub stopy podporowej; 10 — smarowniczki sitownika dyszla
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10.1.3 Punkty smarowania - stot roboczy z ramieniem zatadowczym

Przeprowadzenie czynnosci smarowania elementéw stolu roboczego wymagajg
wychylenia stotu roboczego do pozycji wytadunku i zdjecia ostony napedu bebndw.

Rysunek 23. Punkty smarowania stotu roboczego z ramieniem zatadowczym:
11 - smarowniczki sitownika pochylania stotu; 12 — smarowniczki sitownika ramienia zatadowczego;
13 — smarowniczka przegubu ramienia zatadowczego;
14 — zespdt napinacza tahicucha napedowego bebndw; 15 — tancuch napedowy bebndw;
16 — smarowniczki zespotdéw tozyskowych bebnéw
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10.1.4 Modut napedowy satelitow oraz zatrzaski zderzakéw

Aby przeprowadzi¢ czynno$¢ smarowania tozysk modutu napedowego satelitow nalezy
uprzednio zdemontowaé ostone modutu (rys. 24). Aby dostaé¢ sie do elementéw owijarki
znajdujacych sie na wysokosci uzywaj specjalnych, bezpiecznych drabin lub platform. Nigdy
nie wchodz bezposrednio na maszyne.

i T o pe—)

Rysunek 24. Punkty smarowania modutu napedowego i zatrzaskow zderzakdw:
17 — smarowniczka tozysk modutu napedowego; 18 — kota zebate przektadni modutu napedowego;
19 — elementy ruchome zatrzasku zderzaka bezpieczenstwa
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10.2 Czestotliwos¢ smarowania

Tabela 5. Tabela czestotliwosci smarowania

< CZESTOTLIWOSC SMAROWANIA
Z
< = - c
% Q E = & .g =]
z = §5 = | g 3
NAZWA ELEMENTU < 7] E >3 c o 2 N 2
= >0 = N 8o € o
e ol =5 S N D 29
2 x =z a9 o> ° T 5
> 2 oo 8 L) o
[}
) g o N o
a 'S) a
tozyska slizgowe obcinacza 1 rys. 21 ) °
NOz tnacy 2 rys. 21 ) ° °
tozyska podajnika 3 rys. 21 ° ° ° °
tanhcuch napedc_wyy przektadni 4 rys. 221 o . . .
podajnika
Gorny docisk rolki folii 5 rys. 21 ) ° °
tozyska sitownika podajnika 6 rys. 21 ° °
Przegub dyszla 7 rys. 22 ) °
Przekfadnia stopy podporowej 8 rys. 22 °
Przegub stopy podporowe;j 9 rys. 22 ) ° °
tozyska sitownika dyszla 10 rys. 22 ) °
tozyska sitownika stotu 11 rys. 23 o o o
roboczego
tozyska sitownika ramienia 12 rys. 23 o o o
zatadowczego
Przegub ramienia 13 rys. 23 o . .
zatadowczego
Zespdt napinacza ianqucha 14 rys. 23 o o
napedowego bebndéw
tancuch napedowy bebnéw 15 rys. 23 ) ° ° °
Zespoty tozyskowe bebnéw 16 rys. 23 ) °
Zespot tozysk modutu 17 rys. 24 .
napedowego
Kofa zebate przektadni modutu 18 rys. 24 o . .
napedowego
Elementy ruchome za'Erzasku 19 rys. 24 o o .
zderzaka bezpieczenstwa
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Optymalne wartosci momentow dokrecania srub lub wkretow oraz dokrecania nakretek

[Nm] przedstawia tabela 6.

Tabela 6. Wartosci momentéw dokrecania Srub metrycznych

Momenty dociggajace srub - sruby metryczne w Nm
Wersja srub — klasy wytrzymatosci Nakretki
Wielkos¢ Skok kot,
& mm mm 4,8 5,8 8,8 10,9 12,9 sruby
kot
3 0,50 0,9 11 1,8 2,6 3,0
4 0,70 1,6 2,0 3,1 4,5 5,3
5 0,80 3,2 4,0 6,1 8,9 10,4
6 1,00 55 6,8 10,4 15,3 17,9
7 1,00 9,3 11,5 17,2 25 30
8 1,25 13,6 16,8 25 37 44
8 1,00 14,5 18 27 40 47
10 1,50 26,6 33 50 73 86 45
10 1,25 28 35 53 78 91
12 1,75 46 56 86 127 148
12 1,50 80
12 1,25 50 62 95 139 163
14 2,00 73 90 137 201 235
14 1,50 79 96 150 220 257 140
16 2,00 113 141 214 314 369
16 1,50 121 150 229 336 393 220
18 2,50 157 194 306 435 509
18 1,50 178 220 345 491 575 300
20 2,50 222 275 432 615 719
20 1,50 248 307 482 687 804 400
22 2,50 305 376 502 843 987
22 2,00 450
22 1,50 337 416 654 932 1090 500
24 3,00 383 474 744 1080 1240
24 2,00 420 519 814 1160 1360
24 1,50 550
27 3,00 568 703 100 1570 1840
27 2,00 615 760 1200 1700 1990
30 3,50 772 995 1500 2130 2500
30 2,00 850 1060 1670 2370 2380
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12 Mozliwe usterki

Tabela 7. Mozliwe usterki

Opis

module sterujgcym

L.p. 3 ieci
p niesprawnosci Przyczyna Sposoéb usuniecia
Brak dostatecznej ilosci oleju Sprawdzi¢ stan oleju w ciggniku.
w uktadzie ciggnika Uzupetni¢ stan oleju
Olej Nieprawidtowe ustawienie Sprawdzi¢ nastawe na regulatorze
hydrauliczny regulatora przeptywu owijarki przeptywu owijarki
1. e .
szybko Zanieczyszczenie uktadu Sprawdzi¢ filtr hydrauliczny
przegrzewa sie | hydraulicznego Nawigza¢ kontakt z dystrybutorem
Zbyt duzy wydatek Zmniejszy¢ wydatek objetosciowy w
objetosciowy oleju z ciggnika ciggniku
Brak dostatecznej ilosci oleju Sprawdzi¢ stan oleju w ciggniku.
w uktadzie ciggnika Uzupetni¢ stan oleju.
Zbyt mate cisnienie oleju w Zwiekszy¢ cisnienie zasilania
uktadzie hydraulicznym erszy
Sitowniki . . — —
_ Nieprawidtowe ustawienie Sprawdzi¢ nastawe na regulatorze
hydrauliczne . .
2. T regulatora przeptywu owijarki przeptywu owijarki
pgruszalja Sie Zwigkszy¢ wydatek objetosciowy w
zbyt woino Zbyt maty wydatek ciggniku
objetosciowy oleju z ciggnika Sprawdzi¢ dziatanie pod innym
ciggnikiem
Zanieczyszczenie ukfadu Sprawdzic¢ filtr hydrauliczny
hydraulicznego Nawigzac¢ kontakt z dystrybutorem
Czujnik indukcyjny potozenia Spr.a\{vd’zm pozygje | dz@ranle.
sitownika czujnikow przy danym sitowniku
(rozdziat 6.5)
Sprawdzi¢ czy nie doszio do
Wyciek oleju, nieszczelnos¢ wycieku z przewodow
Jeden z . . :
. Do hydraulicznych lub sitownika
3. sitownikow nie Potgczenie wtyczek prz
porusza sie a y przy Sprawdzi¢ dokrecenie wtyczek

Potgczenie wtyczek
elektrozaworu w bloku
hydraulicznym

Sprawdzi¢ potgczenie wtyczki
elektrozaworu przy bloku
hydraulicznym

Nawigzac¢ kontakt z dystrybutorem
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Opis . .
L.p. niesprawnosci Przyczyna Sposob usuniecia
Brak dostatecznej ilosci oleju Sprawdzi¢ stan oleju w ciggniku.
w uktadzie ciggnika Uzupefni¢ stan oleju
Nieprawidtowe ustawienie Sprawdzi¢ nastawe na regulatorze
regulatora przeptywu owijarki przeptywu owijarki (rozdziat 6.4.1)
Ramiona Czujnik indukcyjny predkosci Sprawdzi¢ pozycje i dziatanie
4 satelitow obrotowej satelitéw czujnika S14 (rozdziat 6.3)
" | poruszajg sie Zwiekszy¢ wydatek objetosciowy w
zbyt wolno Zbyt maty wydatek ciggniku
objetosciowy oleju z ciggnika Sprawdzi¢ dziatanie pod innym
ciggnikiem
Zawor na silniku . .
hydraulicznym Nawigzac¢ kontakt z dystrybutorem
S;tL:sz:q;nn?:l;;ﬁ?gnp\?vzy?z' il Sprawdzi¢ pozycje i dziatanie
ymar POZYE | czujnika S9 (rozdziat 6.3)
. gotowosci
Ramiona Czujnik indukcyjny pozyciji
satelitow nie ) . Yl 'y pozyc) .. Sprawdzi¢ pozycje i dziatanie
o zatrzymania ramion w pozycji . .
5. | zatrzymujg sie w : czujnika S10 (rozdziat 6.3)
o transportowej
odpowiednich —— . — — — .
ozveiach Czujnik indukcyjny predkosci Sprawdzi¢ pozycje i dziatanie
hozyd obrotowej satelitéw czujnika S14 (rozdziat 6.3)
Zbyt maty wydatek Zwiekszy¢ wydatek objetosciowy w
objetosciowy oleju z ciggnika ciggniku
Czujnik indukcyjny predkosci Sprawdzi¢ pozycje i dziatanie
] Ei‘ib”gr:;tz’?ze obrotowej bebnéw czujnika S13 (rozdziat 6.3)
) i P & Zbyt maty wydatek Zwiekszy¢ wydatek objeto$ciowy w
¢ objetosciowy oleju z ciggnika ciggniku
Stot roboczy nie Sprawdzi¢ pozycje i dziatanie
7 ustawia sie w Czujnik katowy potozenia stotu | czujnika S1 (rozdziat 6.3)
praw@fowych roboczego Nawigzac¢ kontakt z dystrybutorem
pozycjach
T i Wymienié ne:
Folia nie jest epy néz ymienic¢ n6z
8. | ucinana przez Zte ustawienie noza Wyregulowac ustawienie noza
obcinacz folii. Docisk folii nie opuszcza sie Sprawdzi¢ pozycje i dziatanie
do konca czujnikéw S3; S5 (rozdziat 6.3)
Folia nie jest Domsl’( folii nie opuszcza sie Spr.av.vd’zm p0-2ijQ [ d2|afan|e
do konca czujnikéw S3; S5 (rozdziat 6.3)
9. | chwytana przez _ . —
: .. Nieprawidtowe ustawienie . ,
obcinacz folii . : . Nawigzac kontakt z dystrybutorem
ucha sitownika obcinacza
Problemy z
zatadowaniem, . : . Owijac bele o regularnym ksztatcie i
10 | owijaniem i Niepoprawny ksztait beli lub gabarytach podanych w

wytadunkiem
beli

gabaryty beli

charakterystyce owijarki.
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Opis . L.
L.p. niesprawnosci Przyczyna Sposob usuniecia
Ukfad . . : Przestawi¢ dzwignie rozdzielacza
. . Nieprawidtowy kierunek L L .
hydrauliczny nie . ciggnika w odpowiednig pozycje, lub
. przeptywu oleju ) . .
odpowiada na przetgczy¢ wtyczki hydrauliczne.
11. t
sygng y Zmniejszy¢ nastawe cisnienia oleju
sterujgce z T . . . o .
anelu Zbyt duze cisnienie oleju w ciggniku do wartosci maksymalnie
P . 160bar (16MPa)
sterowania
Folia na . . . Owiniete bele wytadowywac tylko w
e Nieprawidtowe miejsce . . .
owinietej beli miejscu nie narazajgcym bele na
. wytadunku .
12. | uszkadza sie uszkodzenia.
podczas Zbyt mata ilos¢ warstw foli Zwiekszy¢ ilosé warstw foli.
wytadunku
Przetrzeé watek napinacza papierem
Uszkodzona powierzchnia Sciernym
watka napinacza Powaznie uszkodzone rolki
napinacza wymieni¢ na nowe
Uszkodzenia i | Zabrudzona powierzchnia Wyczyséci¢ powierzchnig watka
folii podczas Uszkodzona rolka foli Wymieni¢ uszkodzonag rolke folii na
owijania nowa

Folia jest zbyt naprezona

Przeprowadzi¢ smarowanie
elementéw podajnika folii (rozdziat
8)

Niska jakos¢ folii

Uzywac folii lepszej jakosci.
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SERWIS

16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.pl

SPRZEDAZ

16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 88; fax: +48 85 711 07 89
handel@metalfach.com.pl

HURTOWNIA CZESCI ZAMIENNYCH
16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62

Sprzedaz Hurtowa:
tel.: +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.p

Sprzedaz Indywidualna:
tel.: +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.p

Metal-Fach Sp. z o.0. stale doskonali swoje wyroby i dostosowuje oferte do potrzeb
klientéw, w zwigzku z tym zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian

w wyrobach bez powiadamiania. Prosimy wiec przed podjeciem decyzji o zakupie,

o kontakt z autoryzowanym dealerem lub handlowcami Metal-Fach Sp. z o.o.
Metal-Fach Sp. z 0.0. wyklucza roszczenia zwigzane z danymi i zdjeciami
zawartymi w tym katalogu, przedstawiona oferta nie stanowi oferty w mysi
przepisow Kodeksu Cywilnego.

Zdjecia nie zawsze przedstawiajg wyposazenie standardowe.

Oryginalne czesci zamienne s3g dostepne u autoryzowanych
dealeréw na terenie kraju i zagranicy oraz w sklepie firmowym
Metal-Fach.

AKTUALNE INFORMACJE O WYROBACH DOSTEPNE SA NA STRONIE WWW.METALFACH.COM.PL



